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Linie zgrzewajaco-
czyszczace

EV 2E to maszyna CNC do czyszczenia naroznikdw ram PVC z 2 interpolowanymi osiami i automatycznym cyklem. Posiada
néz o Srednicy 300 mm, ktéry umozliwia, przy réznych programach pracy, czyszczenie zewnetrznego naroza na réznych
profilach. EV 2E posiada réwniez gérne i dolne jednostki z nozami do oczyszczenia zgrzewu oraz gérne i dolne jednostki z
nozami do czyszczenia naroznikéw wewnetrznych. Obrébka naroznikéw wewnetrznych i zewnetrznych moze by¢
uzupetniona o gérne i dolne jednostki wiercace/frezujgce do czyszczenia naroznikéw lub rowkdéw uszczelki. Jednostki
obrébcze moga by¢ programowane niezaleznie od siebie za pomocg komputera CNC, ktdry kontroluje programowanie
profili i prace maszyny. Gdy maszyna jest odpowiednio wyposazona w niezbedne narzedzia, moze obstugiwac wszystkie
rodzaje standardowych profili, w tym akrylowe i powlekane. Trzecia o$ NC steruje ruchem gérnej jednostki obrébczej,
ktéra moze pomiesci¢ do 4 narzedzi.
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Wielonarzedziowa
jednostka gorna ze
sterowaniem cyfrowym

Operacje gérne wykonywane sg przez
narzedzia zamontowane w 4-
pozycjnym zespole obrotowym.
Numerycznie sterowana 0$
automatycznie ustawia w pozycji
roboczej narzedzie wykonujace
operacje. Grupa wyposazona jest w
dwa liniowe noze do czyszczenia profili
biatych i powlekanych, podwdéjne
narzedzie uniwersalne do czyszczenia
narozy pochylonych i zaokraglonych
oraz jednostke frezowania do
czyszczenia gniazd uszczelek.

Kierunkowy interfejs

Szczeg6lng uwage poswiecono
ergonomice maszyny: Innowacyjny
design jest wynikiem potaczenia
wymogéw bezpieczenstwa i
dostepnosci. Interfejs jest tatwy w
nawigacji, umozliwia operatorowi
ustawienie i zaprogramowanie
urzadzenia zaréwno z pozycji
tadowania, jak i z prawej strony, skad
przesuwana ostona boczna pozwala na
ogladanie cyklu w toku.

(someco)

Automatyczne
centrowanie ramy

Ruchoma, samocentrujgca
ptaszczyzna podparcia utatwia
wprowadzenie ramy do maszyny,
ustawiajgc automatycznie spawanie
naroza pod odpowiednim katem
wzgledem osi i dostosowujgc posuw
narzedzi. Noze prowadzone s przez
tozyska, ktére odwzorcowuja
powierzchnie profilu. Interpolowane
osie prowadzgce tarcze frezujgca
umozliwiajg doskonate oczyszczenie
biatego i powlekanego profilu,
zapewniajac wysoka jakos¢ obrébki.

Kontrola wymiarow
profilu

Umiejscowienie profilu w maszynie
powigzane jest z kontrolg pozycji
dociskaczy mocowania. Pomiary te

KARTA CHARAKTERYSTYKI
TECHNICZNE)

A 2026

Modut czyszczenia z
dwoma
interpolowanymi
osiami

Ruch zespotéw narzedziowych
sterowany jest przez dwie
interpolowane osie odznaczajace sie
duzg precyzja i szybkoscig
pozycjonowania, co zapewnia
doskonate standardy jakosci, przy
czasach poréwnywalnych do
automatéw najwyzszej kategorii.
Wszystkie ruchy wykonane sg w
prowadnicach liniowych z suwakami
kulkowymi, co zapewnienia niezbedng
sztywnosc i precyzje.

dostarczajg jednostce kontroli cyfrowej

danych do poréwnania gtéwnych
parametréw wymiardw profilu

(grubos¢ i wysokos¢). Zatadowanie do

maszyny profilu o wymiarach innych

niz wymiary zaprogramowane

powoduje zablokowanie wykonywania
operacji i wygenerowanie komunikatu
o btedzie oraz monitu wprowadzenia
profilu o odpowiednich wymiarach; w
ten sposéb czynnik btedu ludzkiego
ograniczony jest do minimum.
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I EV 2E / LINIE ZGRZEWAJACO-CZYSZCZACE 06/02/2026

PREDKOSC POZYCJONOWANIA

0S Y (m/min) 22,5
0S Z (m/min) 11,25
0S W (rad/s) 5

PRZYSPIESZENIE OSI

0S Y (m/s?) 2,5
0S$ Z (m/s?) 2,5
0S W (rad/s?) 10

FUNKCJONOWANIE
Pozycjonowanie ramki: reczne °
Frezowanie réznych profili )

OBRABIANE POWIERZCHNIE

Ostrzem (profil zewnetrzny) 1
Narzedziem gérnej i dolnej jednostki z nozem (powierzchnia gérna i dolna, profil wewnetrzny) 3
Jednostka frezujaca (powierzchnia gérna i dolna) 2

ZAKRES ROBOCZY

Maksymalna wymiary ramki podawanej recznie: nieograniczone ®
Minimalne wymiary ramki, miara zewnetrzna (mm) 290 x 290
Minimalne wymiary ramki, miara wewnetrzna (mm) 160 x 160
Maksymalna wysokos¢ profilu (mm) 180
Minimalna wysokos$¢ profilu (mm) 35
Maksymalna szerokos¢ profilu (mm) 150
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Srednica ostrza (mm) 300
Srednica watka z uchwytem ostrza (mm) 32
Predkos¢ ostrza (obr/min) 2.800

PODSTAWA

Podstawa ze stali spawanej elektrycznie ®

JEDNOSTKA STEROWANIA | KONTROLI

Wentylowana szafa elektryczna ®
Klimatyzowana szafa elektryczna 9)
Panel pneumatyczny ®
CNC-PC z procesorem Intel® ®
Kolorowy wyswietlacz graficzny LCD-TFT 15" ®
Compact Flash o pojemnosci 1 GB ®
Port USB 1
Karta sieciowa RJ45 L]

OPROGRAMOWANIE
Microsoft® Windows® Embedded ®
TRIMCAM, oprogramowanie do programowania w maszynie nowych profili ()

WYMIARY GABARYTOWE | MOC

Wymiar zewnetrzny (szerokos¢ x dtugosé x wysokos¢) (mm) 920 (2.460) x 2.179 x 1.782
Waga (kg) 620
Sredni pobér mocy (kW) 3,5
Zuzycie powietrza (NI/min) 120

wigczony @ dostepny O
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