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SBZ SF2

PRZELOTOWE CENTRA FREZUJACE
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SBZSF

Automatyczna stacja robocza do wiercenia i wkrecania zbrojefh metalowych SBZ SF2 ztozona jest ze stacji
wkrecania poziomego z 2 jednostkami wkrecania, jednej potréjnej stacji wiercenia, jednostki z pojedynczym
narzedziem do wiercenia zawiaséw oraz jednostek poziomych do wiercenia montazowego wszystkich ram typu Z
i L. Opcjonalnie moze zosta¢ wyposazona w jednostke z wieloma narzedziami do wiercenia zawiaséw. SBZ SF2
posiada automatyczny magazyn z przechodzacym systemem zasilania profili do 3500 mm, wraz z ruchem
szczypiec do blokowania profilu, wewnatrz ktérego znajduje sie juz w pozycji metalowy wspornik z aluminium lub
zelaza. Dzieki zsynchronizowanemu ruchowi szczypiec i magazynu pretéw, zasilacz powraca do pierwotne;j
pozycji, co pozwala urzadzeniu zatadowujgcemu na réwnoczesne przygotowanie kolejnego profilu. W czesci
$rodkowej znajduje sie podwdjna jednostka wkrecania, pozioma i pneumatyczna, regulowana automatycznie za
pomocg oprogramowania, zaréwno w ptaszczyznie poziomej, jak i pionowej, ktéra mocuje wspornik metalowy za
pomoca wkretéw samogwintujacych, ktére automatycznie trafiajg do maszyny z tadownicy, z jednostki
potréjnego wiercenia do wykonywania otworéw do zasuwnic oraz z 2 jednostek wiercenia do otworéw
montazowych ram. Jednostka sktada sie z magazynu na pasy poprzeczne do wytadunku obrobionych elementéw
o dtugosci do 3500 mm. Jednostka obrébcza wyposazona jest w kabine dZzwiekoszczelng w Srodkowej czesci
roboczej, ktéra nie tylko chroni operatora, ale zmniejsza tez poziom hatasu w otoczeniu. System SBZ SF2 moze
zostac potaczony ze stacjg roboczg SBZ SM w celu uzyskania ptynnego procesu i optymalizacji wydajnosci
instalacji. Maszyna wyposazona jest w intuicyjny interfejs operatora do zarzadzania listami obrabiania,

potaczony z oprogramowaniem do programowania produkcji. System jest kompatybilny z przemystem 4.0.
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Automatyczny zatadunek
i roztadunek

Przestrzen zatadunkowa i roztadunkowa
na pasy poprzeczne pozwala na transport
profili z PVC w sposéb bezpieczny, prosty
i ergonomiczny. Przestrzen ta
zaopatrzona jest w automatyczny system
transportu wykorzystujacy szczypce
pobierajgce, ustawiajgce obrobione
profile na przestrzeni roztadunkowej.

Jednostka wkrecajaca

Maszyna wyposazona jest w 2
pneumatyczne jednostki wkrecajace z
zasilaniem automatycznym,
montowane na tozysku tocznym z
automatycznymi ruchami na 2 osiach
CN. Jedna jednostka odpowiedzialna
jest za wkrecanie wzmocnienia
wewnatrz profili skrzydet, druga
odpowiedzialna jest za profile ramy.

Jednostka trzypunktowa
do wiercenia zasuwnic

Wiercenie w celu mocowania mtoteczka
wykonywane jest przez jednostke
trzypunktows, znajdujaca sie w dolnej
czesci tozyska tocznego
odpowiedzialnego za obrébke.

Instalacja na linii z
centrum roboczym SBZ
SM

Maksymalna moc tego centrum
wkrecania wyraza sie w doskonatej
kompatybilnosci przy instalowaniu w
linii z centrum roboczym SBZ SM.
Szeroka gama obrébki wykonywanej
przez centrum robocze, w tym
przygotowanie profilu na umozliwienie
zgrzewania bezszwowego, uzupetnia sie
z centrum wkrecania w postaci
zbilansowanej i wydajnej linii.

Jednostka wiercaca do
mocowania w scianie

Dwie jednostki wiercgce, umieszczone
réwnolegle do jednostki wkrecania,
odpowiedzialne sg za obrébke
zapewniajgcg mocowanie ram w
Scianie.
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I SBZ SF2 / PRZELOTOWE CENTRA FREZUJACE

WLASCIWOSCI MASZYNY

ZAKRES ROBOCZY

Liczba osi sterowanych numerycznie 5
Liczba jednostek wiercacych do mocowania na $cianie 2
Jednostka wiercaca do zasuwnic °
Jednonarzedziowa jednostka wiercaca zawiasy °
Wielonarzedziowa jednostka wiercaca zawiasy O
Jednostka wkrecajgca 2
Maksymalna liczba jednostek wkrecajacych 4
Predkos$¢ pozycjonowania sztangi X (m/min) 50
Cisnienie robocze (bar) 6+ 8
Zuzycie powietrza (NI/min) 320
Moc zainstalowana (kW) 10
Przygotowanie do instalacji na linii obrébki z centrum obrébczym SBZ SM [}
Programowalna cyfrowa regulacja cis$nienia zaciskow °

System blokowania ramki przez zaciski pneumatyczne [}
Minimalna wysokos¢ profilu (mm) 45
Minimalna szerokos$¢ profilu (mm) 40
Maksymalna wysokos$¢ profilu (mm) 160
Maksymalna szeroko$¢ profilu (mm) 130
Maksymalna grubos¢ wzmocnienia (mm) 3
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PLAN ROZMIESZCZENIA

Konfiguracja ,,C” (zatadunek i roztadunek po tej samej stronie)
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1 - Zasilanie od prawej 2 - Zasilanie od lewej

Konfiguracja ,,S” (zatadunek i roztadunek po przeciwnych stronach)
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1 - Zasilanie od prawej 2 - Zasilanie od lewej

A - Magazyn zatadunkowy
B - Jednostka wiercagca i wkrecajaca
C - Magazyn wytadunkowy

JEDNOSTKA tADUNKOWA: POZYCJONOWANIE PROFILU

Podajnik tadunku z chwytakiem z 2 sterownymi osiami (]
Maksymalna dtugo$¢ mozliwa do zatadowania (mm) 3.500
Minimalna dtugo$¢ mozliwa do zatadowania (mm) 450
Zatadunek profili bez przerywania pracy maszyny [ )
Maksymalna wysokos$¢ obrabianego profilu - L x H (mm) 130 x 160
Minimalny przekréj obrabianego profilu - L x H (mm) 40 x 45
Kontrola wymiarowa dtugosci elementu [}
Czujnik obecnosci metalowego wzmocnienia e}
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JEDNOSTKA WIERCACA DO MOCOWANIA NA SCIANIE

Maksymalna moc S1 (kW) 1,1
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 6.000
Uchwyt narzedziowy ER 25
Srednica narzedzia (mm) 6/8

JEDNOSTKA WIERCACA DO ZASUWNIC

Jednostka z trzema wierttami °
Srednica narzedzia (mm) 10/12/10
Maksymalna moc S1 (kW) 1,3
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 900

JEDNOSTKA WIERCACA DO ZAWIASOW SKRZYDLA

Jednostka wiercgca [}
Srednica narzedzia (mm) 5/6
Maksymalna moc S1 (kW) 1,1
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 6.000
Uchwyt narzedziowy ER 25

JEDNOSTKA WKRECAJACA

Liczba jednostek wkrecajacych 2
Minimalna dtugos¢ profilu z wkrecaniem wzmocnienia (mm) 400
Minimalna dtugos¢ Sruby (mm) 16
Maksymalna dtugos¢ Sruby (mm) 20
Srednica tba $ruby (mm) 6,5+ 7,5
Srednica $ruby (mm) 3,9+42
Czas wyrzutu Sruby z podajnika (s) 0,1
Zdalne sterowanie na interfejsie operatora do wyrzutu i ponownego tadowania Sruby [}
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ZAKRES ROBOCZY JEDNOSTEK WIERCACYCH | WKRECAJACYCH

Konfiguracja elektrowrzecion frezarskich i zespotéw dokrecajacych
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Widok od strony zatadunku profilu

JEDNOSTKA ROZLADOWYWANIA

Pasowy magazyn wytadunkowy elementéw do 3500 mm ®
Gtebokos¢ powierzchni roztadunkowej magazynu pasowego (mm) 1.800
Chwytak wypychacza sterowany numerycznie °
System szybkiego wytadunku elementu [}

witgczony @ dostepny O
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