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SM2 FIRST EDITION

MANUAL WELDING MACHINES

SM2LVE3

Zgrzewarka liniowa z automatycznym cyklem pracy, wyposazona w jedng statg i jedng ruchoma gtowice
zgrzewajaca, z mozliwoscig ustawienia maksymalnej uzytecznej odlegtosci wynoszacej 3440 mm. Glowica stata
jest przeznaczona do zgrzewania naroznikéw pod katem 90°. Gtowica ruchoma jest dostepna w dwéch wersjach:
do zgrzewania naroznikéw pod katem 90° w wersji SM2 LL oraz do zgrzewania naroznikéw w zakresie od 30° do
180° w wersji SM2 LV. Oba modele sg skonfigurowane do pracy w trybie tradycyjnego zgrzewania lub w trybie
Seamless. W trybie tradycyjnym powstajgca wyptywka zgrzewu jest precyzyjnie kontrolowana, aby zapewni¢
optymalng jakos¢ wykonczenia po etapie jej usuniecia. Grubos¢ wyptywki jest regulowana za pomoca systemu
regulacji umozliwiajacy szybka zmiane wymiaru wyptywki zgrzewu poprzez ustawienie wartosci 0,2 mm
(wymaganej dla zgrzewania Seamless) lub 2 mm. Sa kompatybilne z opatentowanymi kontrszablonami, ktére po
zastosowaniu prostego etapu przygotowania profili umozliwiajg uzyskanie zgrzewéw bez wyptywki na
powierzchniach oscieznicy. Technologia PROFAST zostata zaprojektowana w celu optymalizacji procesu
zgrzewania z wykorzystaniem technologii Seamless poprzez wbudowanie w jednostki zgrzewajace nozy
kontrolujacych jako$¢ wykonczenia. To rozwigzanie pozwala na stosowanie prostszych kontrszablondw, co
zmniejsza koszty i skraca czas przeprowadzania testéw. Technologia spawania bez wyptywki znacznie skraca i
upraszcza réwniez cykl dalszej obrébki, co przynosi istotne korzysci pod wzgledem wydajnosci i jakosci
koncowego produktu. SM2 jest wyposazona w zaciski pionowe przesuwajace sie po prowadnicach liniowych oraz
ramiona wsporcze z regulacjg wysokosci; moze by¢ wyposazona w kontrszablony (opcja) i umozliwia obrébke
wszystkich standardowych profili, profili akrylowych oraz okleinowanych. System szybkiej wymiany pozwala na
stosowanie tych samych kontrszablonéw réwniez w 4-gtowicowej zgrzewarce SM 4H. Wszystkie zmienne
wartosci cyklu (czasy, predkosci itd.) mozna zaprogramowac i automatycznie ustawi¢ na maszynie, za pomocga

funkcjonalnego i ergonomicznego interfejsu operatora.
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I SM2 FIRST EDITION / MANUAL WELDING MACHINES

WLASCIWOSCI MASZYNY

Maksymalny wymiar zgrzewania (mm) 3.440
Minimalny wymiar ramy (mm) 420
Wymiar ptyty na statej gtowicy (dtugosé x szerokos$¢ x grubosé) (mm) 250 x 300 x 13
Wymiary ptyty grzejacej na ruchomej gtowicy (dtugosé x szerokosé x grubosé) (mm) 340 x 300 x 13
Kat zgrzewania gtowica stata 90°
Kat zgrzewania gtowica ruchoma - wersja LL 90°
Kat zgrzewania gtowica ruchoma - wersja LV 30° + 180°
Maksymalna szerokos¢ profilu - spoina pod katem 90° (mm) 150
Maksymalna szerokos¢ profilu - spoina pod katem 180° (mm) 230
Maksymalna wysokos¢ profilu (mm) 200
Minimalna wysokos¢ profilu (mm) 40
Rozstaw po zakonczeniu spawania w trybie automatycznym °
Kompatybilno$¢ z kontrszablonem seamless )
Szybka zmiana kontrszablonu °
Zarzadzanie szwem spawalniczym o zmiennej szerokosci 0,2 - 2,0 mm [
Kontrola temperatury spawania (°C) 0 + 260
Regulacja czasu zmiekczania [}
Regulacja czasu spawania [}
Wymiar zewnetrzny (szerokos¢ x dtugosé x wysokos¢) (mm) 1.000 x 4.000 x 1.900
Moc zainstalowana (kW) 5
Waga (kg) 760
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