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SM 4H-A PROFAST (PS) CNC welding machines



SM 4H-A PROFAST jest zgrzewark? poziom? CNC przeznaczon? do zgrzewania profili PV C. Dost?pnaw
dwach ro?nych wymiarach, pozwala na wykonanie ram poprzez jednoczesne zgrzewanie czterech
naro?nikow pod k?tem 90°. Maszyna mo?e pracowa? w trybie tradycyjnym, wykonuj?c zgrzewy z
wyp2ywk?, ktdéra jest nast?pnie usuwana mechanicznie na kolejnym etapie procesu produkcyjnego, lub w
trybie Seamless, po zastosowaniu prostego etapu przygotowania profili, umo?iwiaj ?cego uzyskanie
zgrzewdw bez wyp?ywki na widocznych powierzchniach o?cie?nicy. Zgrzewanie ram odbywasi? w trybie



asymetrycznym (jednokierunkowym), niezb?dnym do wykonywania konstrukcji z poprzeczk?. Wersa
PROFAST zosta?a zaprojektowanaw celu optymalizacji procesu zgrzewania z wykorzystaniem technologii
Seaml ess poprzez wbudowanie w jednostki zgrzewaj ?ce no?y kontroluj?cych jako?? wyko?czenia. To
rozwi?zanie pozwala na stosowanie prostszych kontrszablonéw, co zmniejsza koszty i skraca czas
przeprowadzania testow. Technologia spawania bez wyp?ywki znacznie skracai upraszcza rownie? cykl
dalszej obrdbki, co przynosi istotne korzy?ci pod wzgl?dem wydajno?ci i jako?ci ko?cowego produktu. W
trybie tradycyjnym powstaj ?ca wyp?ywka zgrzewu jest precyzyjnie kontrolowana, aby zapewni? optymaln?
jako?? wyko?czenia po etapie jg usuni?cia. Grubo?? wyp?ywki zgrzewu mo~?e by? z géry ustalona na
podstawie cech wyko?czenia wymaganych do po?niejszej obrobki w postaci szlifowania. Jako opcja
dost?pny jest system regulacji elektroniczngj, pozwalgj?cy ustala? wymiar wyp?2ywki zgrzewu, ktéry mo?e
waha? si? w zakresie od minimum 0,2 mm do maksimum 2 mm. Maszyna przygotowana jest do 7adowania
r?cznego i roz?adowywania automatycznego. Zosta?a zaprojektowana w taki sposob, aby jak najlepig
odpowiada? zasadom ergonomii i bezpiecze?stwa. Wska?niki wietlne oraz ruch g?owic zgrzewaj ?cych
sprawig)?, ?e dialog mi?dzy operatorem a maszyn? jest prosty i intuicyjny, zarowno w fazie ?adowania
profili, jak i w kolegjnych fazach nagrzewania oraz zgrzewania, wska?iki wietlne umieszczone na
g?owicach informuj? o aktualnym stanie pracy maszyny. W razie potrzeby para g?owic przemieszczasi? w
kierunku operatora, umo?iwiaj?c prawid?owe i wygodne pozycjonowanie elementu. Wszystkie zmienne
warto?ci cyklu (czasy, pr?dko?ci itd.) mo?na zaprogramowa? i automatycznie ustawi? na maszynie.
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SM 4H-A PROFAST (PS) / CNC welding machines

ZAKRESROBOCZY
(I\;I(al;s;r/nnrwnzzl ne wymiary ramy z roz?adowaniem automatycznym 3510 x 2.660
;/I |r2|r:lr)1al ne wymiary ramy z roz?adowaniem automatycznym (X- 340 x 420
Minimal ne wymiary ramy z systemem wzd?u?nego ?adowania 440 x 420
obudowy i monta?em progu (X-Z mm)
Maksymal na wysoko?? profilu (mm) 200
Minimalnawysoko?? profilu (mm) 38
M aksymalna szeroko?? profilu (mm) — Obudowa 145 (*)
Maksymalna szeroko?? profilu (mm) — Skrzyd?o 145 (*)

(*) Podane wymiary okre?ono przy za?o?eniu referencyjnej grubo?ci 40 mm (20 + 20) dla
kontrszablonow, dlatego maj? one charakter orientacyjny. Je?eli przewiduje si? obrobk? ram o wymiarach
zbli?onych do warto?ci minimalnych lub maksymalnych, nale?y skontaktowa? si? z dzia?em technicznym
w celu analizy mo?iwo?ci obrobki dla poszczegdlnych koddw profili.

PR?DKO7?? POZYCJONOWANIA
0O? X (m/min) 50
0?Z (m/min) 40
FUNKCJONOWANIE

Asymetryczne zgrzewanie (jednokierunkowe) w uk?adzie U do
Zgrzewaniaram z poprzeczk?

tryb asymetrycznego zgrzewania (jednokierunkowego)

> |«

Zgrzewanie standardowych profili PVC

Zgrzewanie z poprzeczk?

Wymiar wyp?ywki zgrzewu w technologii Seamless (mm)
Wymiar wyp?ywki zgrzewu tradycyjnego (mm)
Regulowany naddatek materia?u

Domy?ny naddatek materia?u (mm)

ZABEZPIECZENIA | OS?0ONY

System barier fotoel ektrycznych do ochrony dost?pu do strefy roboczej .
Os?ona obwodowa spawarki z trzech stron .

WYMIARY GABARYTOWE | MOC
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4.200 x 5.000 x

Wymiar zewn?trzny, tylko maszyna (szeroko?? x d2ugo?? x wysoko??) (mm) 1.400



WYMIARY GABARYTOWE | MOC

Wymiar zewn?trzny, maszyna z wygrodzeniem + stanowisko ch?odz?ce (szer. x d?.x 7.600 x 8.500 x
wys.) (mm) 1.800
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